I DREWNOPODOBNE I MAGNETYCZNE I UNIKOLOR

DREWNO DAB DAB * BIALY-04 CZARNY-04 AKRYL POPIEL AKRYL AKRYL SZARY
TEKOWE JASNY-02 JASNY-04 JASNY-01 SZARY-01 ONYX-02
HPL-10101-DK HPL-10102-DK HPL-10107-DK HPL-10501-HG HPL-10500-SM HPL-10206-SM HPL-10207-SM HPL-10208-SM

* Laminat w strukturze btyszczacej
[1] Wersja Suchoscieralna dostepna w kolorze Biatym
[2] Wersja Tablicowa dostepna w kolorze Czarnym

DAB DAB DAB AKRYL AKRYL POPIEL AKRYL

JASNY-03 CIEMNY-02 CIEMNY-01 GRAFITOWY-01 CIEMNY-01 KASZMIR-01

HPL-10104-DK HPL-10105-DK HPL-10103-DK HPL-10209-SM HPL-10210-SM HPL-10211-SM
I KAMIEN | METAL I UNIKOLOR

AKRYL AKRYL ZIELONY-01
CAPPUCCINO-01 KREM-01
HPL-10212-SM HPL-10213-SM HPL-10214-SM
KAMIEN-01 MARMUR MARMUR AKRYL * BIALY-01 BIALY-02
JASNY-01 CIEMNY-02 BIALY-03 * Laminat w strukturze btyszczacej
HPL-10300-DK HPL-10301-DK HPL-10302-DK HPL-10202-SM HPL-10200-HG HPL-10201-SM

ALUMINIUM-01 AKRYL * CZARNY-02 CZARNY-03
CZARNY-01

HPL-10401-DK HPL-10203-SM HPL-10204 -HG HPL-10205-SM PO| C l o s

PLYTY HPL



POLGLOS

PLYTY HPL

Parametry techniczne Polglos HPL
Laminat HPL: 0,7 mm—1 mm

Rdzen MDF trudnopalny: 16 mm lub 18 mm
lub Rdzen Ptyta Widrowa trudnozapalna: 16
mm

Wymiary: 305x 122 cm [3,721 m?]

Konfiguracja: Laminat HPL dwustronnie lub
z zapleczem przeciwpreznym

Klasa trudnopalnosci: BFl S1-DO lub Cfl S1-DO.
Mozliwos¢ produkcji ptyty z laminatem HPL

z funkcja antybakteryjna

Minimalne zamoéwienie: 120m?

Czas oczekiwania: od 2 -12 tygodni.
Wszystkie gtadkie laminaty (nie posiadajace
struktury 3d) zabezpieczone s3 folig ochronng

Obszary zastosowan:

* Meble mieszkalne, zaréwno elementy
konstrukcyjne, jak i fronty.

* Meble tazienkowe i kuchenne.
* Meble do zabudowy.

* Wyposazenia wnetrz w budownictwie
mieszkaniowym i inwestycyjnym.

* Wyposazenie wnetrz hoteli i okretow.

* Wyposazenie wnetrza przyczep kempingowych.

* Budowa stoisk sklepowych i stoisk
wystawienniczych.

* Hale sportowe i festiwalowe.

* Hotele i obiekty gastronomiczne.
« Zaktady opieki zdrowotne;j.

* Przychodnie i gabinety lekarskie.
Korzysci:

» Dostosowujace sie do wymogoéw réznych
pomieszczen ptyty laminowane tacza
funkcjonalnos¢ z walorami estetycznymi, co trafia
w oczekiwania nawet najbardziej wymagajacych
Klientow.

* Ptyty laminowane z kolekgji Polglos HPL to
oryginalne potaczenie modnych dekorow oraz
autentycznych struktur z unikalnym wzornictwem
w kolorystycznej spojnosci, dajagc tym samym
wrecz nieograniczone mozliwosci aranzacyjne.

* Ptyty laminowane s3 tatwe w pielegnacji i
utrzymaniu w czystosci, a dzieki antybakteryjnym
wtasciwosciom (99,9% bakterii jest usuwana

z powierzchni ptyty) nadaja sie do kontaktu

Z Zywnoscia.

* Znaczaca odpornos¢ ptyt Polglos HPL na czynni-
ki mechaniczne i zewnetrzne (zarysowania lub
Scieranie) to gwarant bezproblemowej eksploata-
cji, pozwalajacy przez dtugi czas cieszyc sie ich
zadbanym wygladem.

* Laminowane ptyty tatwo poddaja sie obréobce
ciecia i obrzezowania, mozna zastosowac je
zaréwno w orientacji pionowej, jak i poziome;j.

» Formaty ptyt Polglos HPL gwarantujg optymalne
wykorzystanie dostepnego surowca, co minimalizuje
straty i nadaje pracy pozytywny wymiar ekonomiczny.

* Ptyty Polglos HPL mozesz zaméwié w przygotowa-
nych juz formatach z naniesionymi obrzezami
w kolorze.

 Kazda gtadka ptyta Polglos HPL laminowana jest
dwustronnie z folig zabezpieczajaca lub z laminatem
przeciwpreznym na specjalne zyczenie klienta.

Transport i przechowywanie:

Ptyty nalezy sktadowac na stabilnych, ptaskich pale-
tach tak, aby sie nie zsuwaty.

Ciecie:

Do ciecia nalezy uzywac pit tarczowych stanowisko-
wych, ktére zapewniaja precyzyjna regulacje wysoko-
Sci ostrza co pozwala unikng¢ odpryskéw na spodniej
krawedzi. Najlepsza jakos¢ ciecia uzyskuje sie uzywa-
jac pity z podkrojnikiem. Nie zaleca sie uzywania pit
recznych oraz taSmowych ani wyrzynarek. Panel musi
by¢ ciety tak, zeby dtuzszy wymiar elementu pokry-
wat sie z przebiegiem wtékien w ptycie.

Wiercenie:

W przypadku montazu przy pomocy nitéw lub Srub
zaleca sie, aby Srednica otworu wykonanego

w ptycie byta min. 2 mm wieksza od srednicy tacznika.
Niezapewnienie swobodnej przestrzeni miedzy
elementem mocujgcym a krawedzig otworu niemal
na pewno spowoduje pekanie materiatu w okolicach
punktu mocowania. Jest ona konieczna, gdyz przy
zmianach temperatury i wilgotnosci otoczenia moga
wystapic niewielkie zmiany wymiaréw ptyt.



